南通大学电气工程学院模块化柔性制造系统
招标公告
我校拟采取公开招标方式，购买模块化柔性制造系统，现将有关事项公告如下：
一、成套设备名称、品牌、相关技术及其他要求详见附件
    数量：5套
二、投标人基本要求
1、投标人具有独立法人资格，具备相应的经营资质和一定经营规模，具有良好的信誉、经营业绩和售后服务。
2、所供设备须有明确的生产厂家、型号规格、设备序列号、说明书、产
地证书、合格证、质保书等，其技术参数须为原厂设计和产品说明书所标定。
3、无论投标结果如何，投标人自行承担投标发生的所有费用。
三、投标书基本要求
1、投标书须提供投标人简介、企业法人营业执照、法人代表身份证复印件和委托代理人身份证复印件、法人授权委托书、税务登记证、与所供产品相关的经销或代理授权证书复印件和近期主要业绩佐证材料等。
2、投标书分技术标书和商务标书。技术标书的正本一份，副本三份，必须附设备简介（详细配置）、图片，商务标书的正副本各一份，商务标单独封装。
3、提供验收标准和验收方法。
4、相关服务承诺及其优惠措施。
四、评标办法
1、开标前由我校招标工作组确定详尽的评标方法。
2、配置要求应符合或高于公告要求，低于公告要求的作废标处理。
3、评标将以性价比为基本原则，性价比高者中标。
五、售后服务要求
1、所购设备保修期不少于三年。
2、保修期内免费维护维修，保修期外提供免费维护和技术支持，维修只
收材料成本费。
3、设备发生故障时，报修响应时间为4小时，48小时内到达现场。
六、交货及时间要求
1、原包装新品交货。
2、合同签订定后一个半月内交货。
3、供方负责设备的安装、调试和使用技术培训，保证设备正常运行后交
付使用，并及时组织实物和技术验收。
七、付款方式
货到安装调试验收合格后两周内，支付合同总金额的95％；另5％作为
质保金，质保期满后根据质保和售后服务情况支付。安装、调试、验收合格后退还中标人的投标保证金；开标后两周内退回未中标人的投标保证金。
八、投标时间及地点
请投标人于2012年9月13日17：00前，将密封好的标书及投标保证金人民币伍仟元整（汇票、转账支票或汇款凭证复印件）送至南通大学实验室与设备管理处采购供应科，并缴纳评标费人民币叁佰元整（现金）。联系地址：南通市啬园路9号，南通大学主校区逸夫教学楼7号楼407室，邮政编码：226019。开户名：南通大学；开户行：建行南通分行；帐号：32001648636059123123。联系人：程鹏，联系电话/传真：0513-85012365，0513-85012138. 技术咨询：吴晓，电话联系:0513-85012612,13809081765.
九、不合格标书及违约处理
1、对不符合规定要求的投标书不予受理或作废标处理。
2、不能按期到货（包括验货不合要求），每延期1天扣质保金的1%。
3、投标人须严格维护招投标的公正性、合法性、合理性，一经发现违规者，一律取消本次投标或中标资格，其投标保证金不予退还，并保留追究其法律责任的权利。
南通大学仪器设备招标工作组
2012年8月28日

附件：

南通大学电气工程学院模块化柔性制造系统招标技术需求
特别说明：

1.本需求所述及之要求仅为最基本的技术要求，厂家投标书所述及的系统功能必须满足但不限于仅满足这些要求！评标时，各投标厂家所述之系统功能将成为技术部分评标的重要依据。

2.投标时必须提供详细的设备分模块配置清单（细致到按钮、继电器、端子排的数量等）。

3.必须提供免费现场技术培训及齐备的技术资料；
4.产品全免费保修三年以上。
一、总体要求
系统由六个模块（站）及电气控制系统组成，分别为：上料（检测）站、搬运（检测）站、加工（检测）站、搬运（检测、装配）站、装配站和分类站，电气控制系统选用以西门子工控系统为主进行控制，具有较好的柔性，即每站各有一套PLC控制系统独立控制，各站之间除PLC的通信电缆的连接外不再有其他的控制接线。系统中每个站的单元设备具有“联机/单机”两种操作模式。既可用每站单机设备为平台，进行单项技术的研发；又可以将相邻的两站、三站……直至六站直线式地（参图片）连接在一起，形成一个完整的柔性制造系统，使学生能够学习复杂系统的设计、安装、编程、调试和整机运行。

系统必须包含自动化、电气、机电一体化专业中的电机（交流电机、步进电机、伺服电机）驱动与控制、PLC、传感器、气动等多种控制技术，适合相关专业学生进行工程实践、课程设计及初上岗位的工程技术人员进行培训。

二、系统各站的功能基本要求

系统的硬件由六个站和一个主控站组成：

(1) 上料（检测）站：主要完成将工件从回传上料台依次送到检测工位，并检测工件是否符合加工前的正确状态（此点也可在下一站完成）。

(2) 搬运（检测）站：主要完成将工件从上站搬至下一站，并检测工件是否符合加工前的正确状态（此点也可在上一站完成）。

(3) 加工（检测）站：主要完成工件的加工（钻、铣加工等），并进行工件合格性检测（此点也可在下一站完成）。必须包括多工位回转工作台和刀具库（多于3种刀具的自动换刀）。
(4) 搬运（检测、装配）站：主要完成将上站工件拿起放入装配平台，并进行工件合格性检测（此点也可在上一站完成），而后将工件进行自动装配（此点也可在下一站完成）。

(5) 装配站

主要完成工件的自动装配，如选择要装配工件的料仓，将工件从料仓中推出，将工件装配到位等（此点的部分功能也可在上一站完成）。

(6) 分类站

主要完成将加工、装配完成的工件的分类，并将工件码放入立体仓库。

三、电气控制系统的基本要求

1.系统电气控制系统主要由PC机（带CP5611卡）、触摸屏、上位主机、下位机等组成，形成一个PROFIBUS-DP工控网络。

2.设备选用品牌要求：PC机选用品牌机；PLC为西门子产品，上位主机选用CPU 315，下位从机选用CPU226，均须为交流电源产品，其他模块根据需要选用；触摸屏可以选用MCGS产品；变频器选用西门子MM400系列产品；伺服系统选用三菱J3系列产品；步进驱动、步进电机及其他电器必须选用知名品牌产品。
3.系统选用的传感器必须涵盖常用的各种功能（如位移、速度、颜色、材质、位置、计数等等）、各种形式（如光电、磁感应、电容式、电感式、条形码等等）的传感器。

4.系统气动部件选用SMC产品。

5.电气部分的安装形式必须有利于实验教学，需要或提供给学生拆装的部分必须便于学生操作并可以多次重复拆装使用。

6. 系统必须具有完备的漏电保护、短路保护、急停保护、限位保护等多种保护功能。防止机械损坏和人身伤害事故。
6.特殊要求：
①每一单元（站）的电气部分均安装一台西门子MM400系列0.75KW变频器（配操作面板），并将其主回路及主要的控制回路（启停、正反转、电位器频率控制）接线引到接线端子上。
②除整个系统需要一块10英寸以上触摸屏外，每一单元（站）均需配置一块7英寸以上触摸屏并提供触摸屏的工作电源和与每一单元（站）PLC相连的电缆。

四、软件及配套工程

1.所有设备自带的相关软件必须提供原装正版。系统开发、使用中涉及的软件必须提供非DEMO版本，即软件要能长期连续的工作，不受开发点数的限制。

2.提供系统完整的演示软件及其源程序，演示软件的功能要能充分体现系统的所有功能且切合生产实际。希望提供每一单元（站）所配触摸屏的演示软件及其源程序。
3.提供详细可操作的实验指导书。

4.提供完备的技术资料，如机械拆、装说明，电气原理、接线图。

4.提供齐备的其它配件：如静音气泵、PU软管、连接器、工具、连接电缆、工件等等及必要的备品备件。
五、参考图片

    图片仅作系统连接方式的提示，不具有其他任何意义！
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