南通大学双螺杆挤出机招标公告
我校拟采取公开招标方式，购买双螺杆挤出机，现将有关事项公告如下：

一、双螺杆挤出机用途、及相关参数见附件。

二、投标人基本要求

1、投标人具有独立法人资格，具备相应的经营资质和一定经营规模，拥有良好的信誉、经营业绩和售后服务。
2、所供设备必须有明确的生产厂家、型号规格、设备序列号、说明书、产地证书、合格证、质保书等，其技术参数须为原厂设计和产品说明书所标定。注明随机配件及数量，随机资料。
3、无论投标结果如何，投标人自行承担投标发生的所有费用。

三、投标书基本要求

1、投标书须提供投标人简介、企业法人营业执照、法人代表身份证复印件和委托代理人身份证复印件、法人授权委托书、税务登记证、与所供产品相关的经销或代理授权证书复印件和近期主要业绩佐证材料等。

2、投标书分技术标书和商务标书。技术标书的正本一份，副本三份，必须附设备简介（详细配置）、图片；商务标书的正副本各一份，商务标（按配置列表报单价及总价报价）单独封装。

3、提供验收标准和验收方法。

4、相关服务承诺。

5、与招标项目相关的其他优惠措施。

四、评标办法

1、开标前由招标工作组确定具体的评标办法。

2、评标将以性价比为基本原则，性价比高者中标。

五、售后服务

1、所供设备都必须至少保修两年。保修期内免费维护维修，保修期外提供免费维护和技术支持，维修只收材料成本费。

2、设备发生故障时，接到报修电话2小时内提出方案解决，否则24小时内派技术人员现场维修。
六、交货及时间要求

1、原包装新品交货。

2、合同签订生效后十五个工作日内到货。

3、供方负责设备的安装、调试，保证设备正常运行后交付使用，并及时组织实物和技术验收。

七、付款方式

安装、调试、验收合格后，支付合同总金额的95％，另5％作为质保金，待使用一年后后根据质保和售后服务情况支付。安装、调试、验收合格后退回中标人的投标保证金；开标后两周内退回未中标人的投标保证金。

八、投标时间及地点

请投标人于2010年11月 24 日17：00前，将密封好的标书及投标保证金人民币伍仟元整（汇票或汇款凭证）送至南通大学实验室与设备管理处采购供应科，并以现金方式缴纳评标费人民币叁佰元整。联系地址：南通市啬园路9号，南通大学主校区逸夫教学楼7号楼407室，邮政编码：226019。开户名：南通大学；开户行：建行南通分行；帐号：32001648636059123123。联系人：程鹏，联系电话/传真：0513-85012138，0513-85620351。

九、不合格标书及违约处理

1、对不符合规定要求的投标书不予受理或作废标处理。

2、不能按期到货（包括供货验收不合要求），每延期1天扣投标保证金的1%。

3、投标人须严格维护招投标的公正性、合法性、合理性，一经发现违规者，一律取消本次投标或中标资格，其投标保证金不予退还，并保留追究其法律责任的权利。

南通大学仪器设备招标工作组

     2010-11-18
附件：双螺杆挤出机用途、及相关参数

1、设备用途
用于聚合物及其共混物挤出实验，通过调整螺纹组件（螺纹元件，捏合块，反向螺纹等）和工艺参数，实现多功能、多用途的通用性和专用性的实验目的。挤出机为积木式螺杆结构，螺杆式计量喂料，水冷却，风吹干切粒，主机筒体为分段式结构，适用于PP、PE、PVC、ABS、PEEK、PET等多种物料的共混挤出造粒。
2、 产量要求：2～10kg/hr
3、 机组主要技术参数
3.1 双螺杆挤出机
3.1.1 主电机功率：3～5.5kw， 380V，交流50Hz，美国爱默生交流变频器、法国施耐德交流变频器或日本安川交流变频器，无级调速。
3.1.2 螺杆直径:20～25mm；长径比:33～40；螺杆采用积木组合式结构，螺杆元件与芯轴采用渐开线花键联接，根据需要添加输送元件、捏和元件、分流元件、返混元件等；螺杆元件采用耐磨型高速工具钢W6Mo5Cr4V2材质；螺杆转速40～600rpm。
3.1.3 筒体数量为4～6（尽可能6节）节，其中第一节筒体开口，主喂料口，配有循环水冷装置，防止物料在喂料口处受热熔融粘结；第三节筒体设立玻纤加料口和侧喂料口，配盲堵，可根据需要打开或封堵；第六节筒体开口，设立真空排气系统，同时配盲堵，可根据需要打开或封堵；第二节、第四节、第五节为闭合筒体；筒体采用38CrMoAlA材质，氮化处理；筒体全部采用铸铜加热器加热，筒体温度可保证长期达到400℃；机筒前后法兰销孔同轴度0.02mm，传动箱输出轴线同挤出机筒的同轴度可达0.1mm；机头采用快开式绞链机头。
3.1.4 筒体冷却采用软水冷却系统冷却，冷却水进、回水总管材质为不锈钢，各筒体进水调节水阀为不锈钢阀，控制电磁阀为意大利ACL或CEME产品；软水循环冷却系统水泵电机功率0.37～0.55kw，扬程大于45米，最高水压大于0.4Mpa，并可调。
3.1.5主机传动箱减速及扭矩分配部分合为一体；在减速、扭矩分配、两根输出轴径向轴承均使用SKF和NSK轴承；润滑采用浸油式润滑。
3.1.6 机头熔温压力测试系统： 采用高精度（料温、料压传感器）智能控制，可自动报警，可自动控制主机停机，并能准确的测定主机机头压力和熔体温度。
3.1.7主机筒体装分体式不锈钢保温外罩，拆装方便，保温隔热效果好，节能，清理保洁方便，并可防止烫伤。
3.2 计量喂料机
3.2.1 驱动电机功率0.18～0.55kw，交流电机，美国爱默生变频器或法国施耐德变频器，无级调速。
3.2.2采用双螺杆计量喂料，喂料体内带卧式搅拌桨，喂料平稳均匀，不架桥，不锈钢料斗。
3.2.3 喂料体与减速机采用快开式结构，喂料体可旋转卸料，方便换料清理；
3.2.4 减速箱速比：17:1；电机与喂料减速机采用直联式。
3.3 真空排气装置
3.3.1 真空排气装置包括水环真空泵、真空冷凝罐、管件与阀门、真空表和过滤网等一套，材质均为不锈钢，以上设备采用外置式安装。
3.3.2 水环真空泵电机功率0.75kw，真空度在0.08Mpa内可调。
3.4 冷却设备
3.4.1水冷却设备材质为不锈钢，长度2m，配4套水槽附件；槽体带可移动滚轮，支架带脚轮，使用方便。

3.4.2 无水冷却设备。
3.5 吹干机
吹干机固定在水槽支架上，主体材质为不锈钢；旋涡气泵电机功率0.37～0.55kw。
3.6切粒机
3.6.1 切粒机一套，既可适用于各种热塑性料（ABS、PA、PBT、PE、PET、POM、PP、PPS、PS、PVC等）、及玻纤增强和无机物填充热塑性塑料等挤出料条的切粒，又可适用于邵氏硬度值大于45A的弹性体如聚氨酯弹性体、聚酯弹性体、软橡胶条料和弯曲的软质的塑料料条的切粒。
3.6.2 电动机功率0.75～1.1kw，变频调速。
3.6.3 切粒长度最大为3mm。
3.7 电仪控制系统
3.7.1电控仪表柜：主机温控系统采用进口智能仪表，具有双通道、PID参数自整定、加热器断路指示等功能，温度可任意设定、精确自动控制，控制精度静态士1℃，动态士2℃。
3.7.2主机电流值采用进口显示器，且与主机联锁，实现过电流瞬间保护停车。
3.7.3主机联锁保护功能：主机与齿轮箱油泵联锁，油泵开启，主机才能启动；主机与喂料机联锁保护，喂料机出现故障时，主机延时停机；主机因故停机时，喂料机即停。
3.7.4主电机过流、堵转等故障报警、停机保护。
3.7.5机头设有熔体压力及熔体温度显示，其中熔压与主机联锁，实现超压保护。
